Software "DIALTEST"

Version: 8
Stand 22.01.2021

Ubersicht der wichtigsten Neuerungen

Umfangreiches Benutzermanagement mit Anmeldung durch Name und Passwort.
Automatisch angepasste Hilfefunktion in jedem Programmfenster erklart alle
Programmfunktionen an Beispielen.
Neue, grafisch animierte Oberflachenelemente.
Einfache Prufplanauswahl mit intuitiven Auswahl- und Suchfunktionen.
Nutzer- / Expertenmodus
Schnelle PDF Erzeugung von Protokollen (ohne Zusatzprogramme)
Neu gestaltete Benutzeroberflache (front end) fir die Priifung
kompakte Darstellung aller relevanten Daten in einem Fenster
individuel konfigurierbare Diagrammfenster und Messwerttabellen
einblendbare Erweiterungsfunktionen fur die Bildverarbeitung
umfangreiche Status und Hilfetexte fiir eine einfache Nutzerfiihrung
grafische und numerische Darstellung der Kennwerte
direkte Druckfunktion

o Videohilfesystem
Erheblich schnellere Analyse- und Messfunktionen mit Livedarstellung der aktuellen
Kennwerte nach jedem Messpunk!
Vollautomatische Skalen- und Displayanalyse.
Bilddaten von Skalen und Displays werden im aktuellen Priifplan gepeichert und
ertibrigen das erneute Einlernen bei der nachsten Priifung.
Unterstutzung von automatischen Programmablaufen (Robotersteuerung, QR-Scanner)
Individuell programmierbarer Programmablauf.
Erweiterter Funktionsumfang:

o neue digitale Messmittel

o spezielle Messmittel

o neue Berechnungen

O O O O O O

Hinweise zum Update von DT7
Dateien, Konfigurationen und Priifplane von DT8 sind weitgehend identisch bzw. kompatibel mit DT7.
Durch das ,,Update* werden alle notwendigen Programmdateien von DT8 in bestehende Verzeichnisse von DT7 kopiert. DT7 bleibt
vollstandig erhalten und kann auch noch genutzt werden. Ist dies nicht gewilinscht muss DT7 vorab manuell entfernt werden und
danach das ,,Setup* auszufiihren.
Wegen zusétzlicher Informationen zur Priifnorm sowie zum Priiflingstyp musste die Datenbank erweitert werden. Deshalb ist nach
einem Update ein Neugenerieren der Datenbanken notwendig. Die DT7 Datenbank bleibt dabei unverdndert erhalten und eine neue
DT8 Datenbank parallel erzeugt.
Hinweis: Bei einem individuellen Systemverzeichnis erfolgt die Fehlermeldung, dass die Datei ,,probe8.db* fehlt. In diesem Fall
muss die Datei manuell dort hin kopiert werden.
Bei dlteren DT7 Parameterdateien kann eine Anpassung der Faktoren fur die Messung von Fuhlhebeln mit B-Richtung notwendig
sein (-1 fur die Normalwerte).
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neue Meniistruktur:

Auswahl eines Priifplans um eine neue Priifung zu beginnen

Offnet eine bestehende Priifdatei

Offnet ein neues Diagrammfenster. Es sind maximal 10 Fenster moglich.

Offnet ein neues Fenster mit einer Messwerttabelle. Es sind maximal 10 Fenster moglich.
Druckt das aktuelle Protokoll mit dem Standarddrucker von Windows

Offnet EXCEL und erzeugt das aktuelle Prifprotokoll

il i)

Einstellungen zur Programmkonfiguration

Offnet das Anmeldefenster (Name, Passwort)

Br

Beendet das Programm (jederzeit mdglich, es folgt eine Warnung wenn dadurch Daten
gefdhrdet werden).

Videohilfe:

Suche Sie im aktuellen Fenster dieses Symbol:
Uber 80 Videos geben schnelle Hilfe fiir alle Programmfunktionen. Aufwendiges Suchen im Handbuch entfallt

denn man bekommt nur die Videos zur Auswahl, die fiir diesen Priifschritt und das aktuelle Messsystem relevant
sind. GroRe und Position des Mediaplayers kann individuell angepasst werden. Durch Klicken auf ein anderes

Video wird sofort umgeschaltet und durch nochmaliges Klicken auf (-] wird die Videohilfe wieder deaktiviert.
Unbedingt notwendig ist ein Lautsprecher oder Kopfhérer am PC.
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Nutzermanagement:

Geréte | Datenbank | Vorlagen | Programmtexte | Tabellen - Texte | Tonausgabe | Nutzerrechte || 17ENZ

MName: admin W ESS

Passwort:

Freigaben:

| Konfiguration / Gerate

| Konfiguration f Datenbanken

| Konfiguration / Vorlagen

| Lischen von Parameterdateien
| Lgschen von Datendateien

| EXPERTENMODUS fiir Prifplane
| Meue Prifung durchfiihren

| Vorhandene Prifung &ffnen

|:| Login bei Programmstart

KONFIGURATION DIALTESTS8 ermdglicht neue Mdglichkeiten
der Einschrankung von Nutzerrechten. Dabei
meldet sich der Priifer mit Name und Passwort
an und erhdlt die ihm zugedachten
Programmrechte.

Die Rechtevergabe kann nur durch den
Administrator (,,admin‘) erfolgen! Der Name
»admin® ist fest vorprogrammiert und kann
nicht geéndert werden. Nach der Installation
ist noch kein Passwort vorgegeben — die
Vergabe sollte deshalb unmittelbar erfolgen.
In der Konfiguration kann der ,,admin“ die
Namensliste bearbeiten und jedem Namen ein
Passwort sowie die Freigaben erteilen.

Der zuletzt angemeldete Nutzer bleibt bis zum erneuten LOGIN bestehen. Sein Name wird auch als Prifername

LOGIN

Anmeldung ist unsinnig).

verwendet. Nutzerummeldungen durch LOGIN sind auch
wahrend einer laufenden Prifung jederzeit mdglich.

Hinweis: Namen und Passworter in DIALTESTS sind vollig
unabhéngig von den Windows- oder Netzwerkanmeldungen!
Wird DIALTEST von einem externen Verwaltungssystem
automatisch gestartet, kann der Prifernahme durch den
Datenimport aktualisiert werden. In diesem Fall ist es sinnvoll
das ,Login“ bei Programmstart zu deaktivieren (doppelte
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Priifplan Schnellauswabhl:

Die Schnellauswahl erméglicht auch ungeiibten Benutzern den passenden Priifplan fiir ein Messmittel einfach zu
finden.

Ein Prufplan besteht aus relevanten Informationen zu einem Priifmittel sowie allen notwendigen Daten fiir die
Durchfiihrung einer Priifung: Messpunkte, Kennwertberechnungen, Toleranzwerte, Priifgerdt und Prifmodus.

Prufplan Schnellauswahl
Auswahl nach Prifmitteltyp:

V] Fishihebel [¥] Digital

I Feinzeiger

[¥] Messuhr

Teiung/Aufiosung:

Auswahl nach Prifplanbezeichnung:

Auswahl nach Identnummer:

v (@ mm
Cindh

passende Priifpléne:
Datei Bauart Typbezeichnung  Typ(analog,digita. .. MNorm  Prafmodus
50mm Wegaufmehmer.par ? ncremental
analog_test.par Mezsubr analog DD
analog_test_kamera.par Feinzeiger analog DKD
bmd-40mm . par ? Bohrungsmessdorn mit IKF incremental BMD
bmd.par 7 incremental
bmd_relativ_0.2.par ? Behrungsmessdorn mit IKF ncremental BMD
digital+abel 1. par Mezsubr digital.
digital-kamera 10 10mm, par ? digital. VDL
digital-kamera 1125mm. par ? digital, VDI
FH DIN 0. 2mm2p.par Fihlhebel analog ~
< >

Damit ergeben sich unter Umsténden sehr viele Varianten.
Bei der Auswahl hat man grundsétzlich 3 verschiedene Modi:

- Auswahl nach Prufmitteltyp

- Auswahl nach Prufplanbezeichnung

- Auswahl nach Identnummer

die man durch Mausklick in den jeweiligen Rahmen aktivieren kann.

Die ,,Auswahl nach Prifmitteltyp ist die beste Wahl wenn man lediglich den Typ des Messmittels und einige
Eigenschaften kennt.
Man sollte sich immer von ,,oben® nach ,,unten* vorarbeiten. D.h. man wihlt zuerst den Typ (z.B. Messuhr) aus
und erhalt in der Liste alle ,,passende Priufplane. Dann kann man die Auswahl durch weitere Eigenschaften
eingrenzen. In den Auswahlboxen sind nur die Elemente auswéhlbar, die auch tatsachlich in den aktuell
angezeigten Prifplanen vorhanden sind.
Aus den verfiigbaren Priifplanen in der Liste wahlt man nun einen aus und startet mit dem Schaltfeld X2
(oder Mausdoppelklick oder ENTER) die Priifung.

Bei der ,,Auswahl nach Prifplanbezeichnung® sollte man den Namen der Prifplandatei etwa kennen. Die
Auswahlliste enthalt dann nur die Pléne, die den Vorgabetext als Textbestandteil enthalten. Der Modus ist zu
verwenden, wenn externe Verwaltungssysteme den Dateinamen bereits vorgeben.

Die ,,Auswahl nach Identnummer* verwendet nicht die vordefinierten Prifplane (par-Dateien) sondern bereits
vorhandene Prifdateien (dat-Dateien). Der Modus setzt voraus, dass dieses Messmittel bereits einmal geprift und
abgespeichert wurde. Der Vorgabetext muss wiederum Textbestandteil der Identnummer sein, damit die Datei in

der Liste erscheint.
(Hinweis: der Dateiname kann, muss aber nicht identisch mit der Identnummer sein. Die Suchfunktion bezieht sich deshalb nicht auf den
Dateinamen.)
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PRUFUNG NEL
(@) Parameterdatei (PAR)
() Priifdatei (DAT)

analog_test.par

FILTER
1
(]
3

Tabellenkonfiguration =

Datei Bauart  Morm Messbereich  Aufigs... Einheit ~ *
HEI_MT128.par ? 10,000  0.00100 mm
HEI_MT12581.par ? 10.000  0.00100 mm
MU 12.5_0,001_SYLVAC_digital_t... ? 12,500  0.01000 mm
MU DIM 0,4mm10p, par Feinzeiger 0,800  0.01000 mm
MU DIM 0.8mm10p,par Feinzeiger 0,800  0.01000 mm
MU DIM 10mm 10p.par Messuhr 10,000  0.01000 mm
MU DIM 3mm10p.par Messuhr 3.000 0.01000 mm
MU DIM 40mm 10p. par Messuhr 10.000  0.01000 mm
MU DIM Smm10p.par Messuhr 5.000  0.01000 mm
MUD 12,5 mm 0,001 VA 4-008 IBR... ? 12,500  0.00100 mm
MUD_100mm_10p.par 7 100.000  0.01000 mm
QAA 1131 20161010.par Feinzeiger 0.100  0.00100 mm
analog_test.par Messuhr DKD 10.000  0.01000 mm
analnn teat kamera.nar Feinzriner MK 1.000  0.00100 mim e
>
Typ ==
Priifmodus >

Teilung/Aufldsung: 0.01 ] von bis Uiz

Messspanne: 10.0 w || 0.0 10.0 1.0

Morm: DKD hd

Messpunkbe: >

Kennwerte: e

[[]Beurteilungen:

Protokolltexte: =

Protokolldatei: report. xlsx v
als Parameterdatei speichern. .. 0K Abbrechen

Die Auswahlliste besteht aus mehreren
Spalten. Sie konnen die Breite der
Spalten und auch den Spalteninhalt
individuell anpassen. =

Findet man keinen passenden Priifplan
oder mdchte man einen vorhanden Plan
andern muss man in den Expertenmodus
A4 wechseln.  Der  aktuell
ausgewahlte Plan wird dabei auch im
Expertenfenster ausgewéhilt.

Hinweis:

Prifpléane aus Version 7 fehlen die Informationen
zum Messmitteltyp (Messuhr, Feinzeiger oder
Fihlhebel) und zur Prifnorm (DIN,VDI....). Bei
der Schnellauswahl sind diese Pléne deshalb nicht
nach diesen Kriterien auswahlbar und sollten
nachbearbeitet werden.

Priifung analoger Messmittel mit Bildverarbeitung:

Ident-Prot.r.: 1
Protokolverlags: repartxdsx
GESAMTMESSBERETCH: =k
PROTOKOLLTEXTE: .
Gesamtergebnis: 7 v |2
Bemerkng:

Fa\

Kernwerte >> Prifmodus >>
Kem... Tol.(A) IST(A) aw BA)
fe 0.01... 2
fg 170... 2
fu 3.00... ?
ft 5.00... ?
fur 3.00... 2
testl. LOD.. 2
testy2 100.. 2
test:  L00.. ?

PRUFUNG

[CImanuelie Messung erzwingen

SOLLWERT:

PROFLING:

Tabelenkonfiguration >>

() 3-Punkt

) wordefiniert
Jautom,

|:| Optimierung
Radiuskorrektur:

Qele;

|:| invertieren
[ spiegein

Darstellen:
Messwerte
|:| Autozoom
Suchbereich
Messverlauf

Durch die Implementierung des Kamerabildes in das Priiffenster ergibt sich eine kompaktere Darstellung bei

vereinfachter Bedienung.

Bei Bedarf kann man mit dem Schaltfeld:* neben dem Kamerabild (oder rechte Maustaste) ein Zusatzfenster
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einblenden.
Es kann Zoom*, Helligkeit* und Beleuchtung* angepasst werden (*anhangig von Hardware).
AuBerdem kann der Modus fur die Skalenanalyse vorgewéhlt vorgewahlt werden.

Das Schaltfeld “L288 weist den Anwender -durch eine ,,animierte* Darstellung- auf den Start der Skalenanalyse
mit diesem Schaltfeld hin (alternativ: ENTER-Taste).

Beim gewihlten ,,3-Punkt* Modus muss man manuell Markierungspunkte im Bild setzen.

Wurde dieser Typ bereits einmal geprift und das Prifmittel befindet sich ungefahr wieder an der gleichen Position
kann der Prozef3 durch den Modus ,,vordefiniert abgekiirzt werden.

Alternativ kann auch ein ,,automatischer Modus ausgewahlt werden. Voraussetzung ist allerdings, dass sich der
Zeiger bereits in den N&he des Nullpunktes (bzw. Referenzpunktes) befindet. Die automatische Suche dauert ca.
8 Sekunden und sollte unbedingt mit der Option ,,Optimierung* kombiniert werden.

Durch wiederholtes Klicken auf den jeweiligen Modusschalter kann man zwischen den Modi wechseln und diese
jeweils erneut ausfihren.

GESAMTMESSSEREICH: )
./)"
>,
=
=
-
20%
PROTOKOLLTEXTE: - !:-
~
Gesamtergebnis; | ? v||? v ~F/
Bemerkung:

O 8

Skalensuche durch manuelles Markieren

Autom. Skalenanalyse fertig

Der automatische oder vordefinierte Analysemodus kann erheblich Zeit einsparen und ist Grundlage fir eine
vollautomatische Robotermessung. Die Verfahren setzen aber auch voraus, dass der Messbolzen des Priifgerates
an der richtigen Stelle in Bezug auf die Einspannung des Priiflings steht.

Im Prifmodus-Dialog kann die experimentell ermittelten Einspannpositionen programmiert und damit eine
automatische Vorpositionierung aktivieren werden.
[+] absolute Einspannpasition A/8 (Referenzwert) 3.5 0.00 | mm

Hinweis: Liegt der Drehpunkt der Skale deutlich auRerhalb vom Bildzentrum erfolgt eine Warnmeldung. Mit Paralaxefehlern ist zu rechnen.

Nach erfolgreicher Skalenanalyse wird der Nutzer zum Betétigen des animierten Schaltfeldes “# aufgefordert.
Es folgt die Anweisung das Messmittel auf den Referenzwert zu positionieren.
WO ue
Messmittel ungefahr auf Referenzwert: 0.000 mm fahren
(Priifung:4).

Zur Fortsetzung der Priifung ist wiederum das animierte Schaltfeld zu betétigen.
Hinweis: Anstelle der animierten Schalter kann jeweils auch die ENTER Taste verwendet werden.

Im Interesse eines vollautomatischen Priifablaufes kann auch dieser Schritt entfallen, wenn die Mdglichkeit der
automatischen Referenzsuche aktiviert wurde (siehe: Prifmodus-Dialog).

[] autom. Referenzsuche [Bereich/Offset] 0.10 1.0
Der Parameter ,,Bereich“ legt den maximalen Suchbereich (in mm) fest — bis dahin sollte der Zeiger den
Referenzpunkt erreicht haben. Ansonsten schaltet die Software in die manuelle Referenzpositionierung um. Der

Parameter ,,Offset” ist relevant fur Fiihlhebelmessgerate mit speziellen Messaufsatz fiir die B-Richtung und
entspricht dem Luftspalt im Messaufsatz.
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PRUFUNG

PRURLING:

Tdent-Prot.Nr.: 11
Protokolvoriage: | report. xsx e

GESAMTMESSSEREICH: =3

PROTOKOLLTEXTE: =h

Gesamtergsbris: 7 vl 2 v

Semerkung:

0.6500

Warend die Prifung lauft zeigt ein animierter Schalter den laufenden Prifschritt an. Die Priifung kann jederzeit
angehalten s, fortgesetzt W3 oder abgebrochen @4 werden.
Nach dem Anhalten geht die Software wieder in den ,,Analysemodus®. Man kann so schlechte Bildeinstellungen
oder Skalenpunkte korrigieren und die Prifung anschliefend fortsetzten. Es ist auch mdglich die automatische
Priifung zu unterbrechen und die folgenden Messpunkte durch ,,manuelle Deckungssuche* zu priifen.

manuelle Messung erzwingen
Das Kamerabild setzt den Fokus auf den Sollwert und vergréRert den Ausschnitt maximal.

GESAMTMESSBEREICH: = / \

PROTOKOULTEXTE: o o]

20

Gesamtergebne:  SCHLECHT v| scweom v
Bemerkung!

Aut Soliwert exakt positionierer 0.8000

A B

GESAMTMESSBEREICH: o
TEILMESSBEREICH: ke

LW e
WIEDERHOLPRUFUNG: 4 4

PROTOKOLLTEXTE: men

Fur jeden Prifschritt stellt das Programm einen farbigen Schalter dar. Dieser entspricht dem aktuellen
Prifergebnis, kann aber auch zum Start / Wiederholen von einem Prifschritt verwendet werden. Die Pfeile
symbolisieren die Messung mit ,hineingenden bzw. ,herausgehenden® Messbolzen. Bei Messmitteln mit 2
unabhéngigen Messwerken/Messrichtungen (z.B. Fiihlhebelmessgeréte) werden die Prifschritte von A und B
dargestellt.

Blau (mit Dreieck): nicht (oder unvollstandig) gepriift

Blau (mit Laufband): Prufung lauft gerade

Griin:  vollstdndig geprift und alle Kennwerte im Toleranzbereich

Gelb:  vollstdndig geprift und alle Kennwerte im Toleranz- oder Unsicherheitsbereich

Rot: vollstandig geprift und mindestens ein Kennwerte auRerhalb des Toleranzbereiches
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Priifung digitaler Messmittel mit Bildverarbeitung:

Eine gute Analyse des Displays ist die Voraussetzung fiir das zuverlassige Auslesen der Anzeigewerte wahrend
der Prufung. Das Display sollte mdglichst waagerecht und mit hohem Kontrast (sehr heller Hintergrund)
dargestellt werden. Nach erfolgreicher Analyse wird der aktuelle Digitalwert in der Software ausgegeben. Priifen
sie vor dem Fortsetzen der Prifung, ob auch die Messbereichsgrenzen und das Vorzeichen immer richtig erkannt
werden!

Wie bei den analogen Zeigerskalen kann man auch bei den digitalen Displays zwischen manueller und
automatischer Analyse wéhlen.

Ziel ist, dass das grole (blaue) Rechteck die Grenzen der Displays genau beschreibt. Durch Mausverschiebungen

kann man jede Einzelseite, die Ecken oder auch das Zentrum des Rechtecks beliebig &ndern.
Hinweis: Sollte kein Rechteck zu sehen sein, hilft der RESET Button.

Durch Vorwahl von ®man. werden nach dem Start der Analyse die zuletzt eingestellten Rechteckkoordinaten
vorgewdhlt, die genaue Anpassung muss manuell erfolgen.

Bei ®vordefiiert entsprechen die Koordinaten den Einstellungen, die fir genau diesen Prufplan zuletzt verwendet
wurden. Das betrifft nicht nur die Koordinaten. Auch alle anderen Bildparameter wie Helligkeit, Zoomfaktor usw.
werden aus der Datenbank ibernommen.

(@ man.

GESAMTMESSBEREICH: =
&= () vordefiniert RESET
(O autom,
Empfindlichkeit
z B L
> LIJ Digitanzah! 5
32052 S5 A5 02 s mpm) [Jinvertieren
[ spiegein
Gesamtergebnis: | ? vl |2 v [ spez. Vorzeichen
Bemerkung: karsiv
schmal
_m Darstellen:
- = [Messwerte
: T [[] Autozoom
Displaysuche mit manuellen Auswertebereichen... Bereiche mit Maus auswahlen und anpassen.

Digitalwert: . schlechte Qualitat

Es besteht auch die Mdglichkeit einer automatischen Suche. Dazu muss
Miltitast der Messbolzen anliegen, damit die Software kleine Displayanderungen

waéhrend einer kurzen Bewegung erkennen kann.
Hinweis: Empfindlichkeitsregler so einstellen, dass nur Digits griin markiert werden.
Entspricht das automatisch gesetzte Rechteck noch nicht den

Anforderungen kann es im Anschlul? noch nachkorrigiert werden.

Es gibt Displays, die sich —trotz optimal gewahlten Rahmen- nur schlecht
auslesen lassen. Die Zusatzoptionen: kursiv, schmal und spez.\Vorzeichen
T bieten jeweils 3 Stufen um die Eigenschaften besser zu beschreiben.
Digitalwert: -0 16 Uberpriffen weiter > Bisher ist die Software davon ausgegangen, dass die Digits gleichmaRig
im blauen Rahmen angeordnet sind. Es gibt aber auch Typen mit unterschiedlichen Abstanden sowie groRen und
kleinen Digits innerhalb eines Displays. In diesem Fall muss man einzelne Digits nachkorrigieren. Dazu in den
Modus Digit bearbeiten  Ferebesteien | patbearteten | \yechseln. Jetzt kann jedes Einzeldigit individuell in GroRe und
Position modifiziert werden.
Der Wechsel zuriick auf: Frame bearbeiten I6scht die speziellen Digitpositionen wieder!

Wie bei den analogen Messmitteln erfolgt auch hier (nach erfolgreicher Analyse) die Anweisung um den
Messbolzen an die richtige Startposition zu bringen. Bei digitalen Messmitteln genuigt es, wenn ein beliebiger Wert
im Messbereich eingestellt wird.

O Ja [+] absolute Einspannposition (Referenzwert) 4.3 0.00 \mm

Masstittel innerhalb des Messbereichs fahren

[Prifung:A). [+ autom. Referenzsuche [Bereich/Offset] 0.10

Optional kann man diesen Schritt auch automatisieren, indem man im Prifmodus die autom. Referenzsuche
aktiviert (siehe: Priifung analoger MM).

Die Priifung selbst erfolgt wie bei ,,analogen Messmitteln® beschrieben. Bei ,,Stop* kann man auch hier
Korrekturen an den Analysewerten vornehmen.
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Priifung digitaler Messmittel mit Kabel:

PROFMODUS
Messwerterfassung: | ZEioy e s = daes el | v| <com5=(default) w

manuell Wert einstellen
manuell Wert ablesen

Varlauf: RnY) 2. tom, lber PCCOM 0.10 | digits

Machlauf: 0.10 . 500 | ms
autom. iber MFP

Umkehr: 0.20 | |autom. iber Kameral 10.0 | digits
autom. (ber Kamera2

Geschwindigkeit: 1.00 . )
autom. dber PU41motion

Beschleunigung: 3.00 | mmys2

Im Priifmodus Dialog (Messwerterfassung:) ist zunéchst festzulegen, ob das Schnittstellenkabel direkt mit dem PC
(USB/Com-port...) oder iiber einen Eingang an der Steuerung erfolgen soll.

DIALTEST blendet nur die Varianten ein, die z.Z. unterstiitzt werden. In der rechten Auswahlbox erscheinen
eventuell noch weitere Auswahlmdglichkeiten um den passenden Com-port oder auch einen Kanal aus zu wéhlen.

Hinweis: funktioniert die Dateniibertragung zum PC nicht sollte man zunéchst in der Konfiguration den Geratetest durchfiihren.

- IBR DEVICEL B
¥
-1.16570

PRUFLING:
000

GESAMTMESSEEREICH: [=
NORMAL:
000
PROTOKOLLTEXTE: -
Gesamtergebris: 7 v |7 ¥
Bemerkung:

Messmittelanzeige Uberpriifen... Weiter mit OK.

Nach dem Start mit 388 sollte der aktuelle Priiflings- und Normalwert angezeigt werden. Das Nullsetzen vom
Prufling ist normalerweise zu vermeiden, da die Prufung ansonsten mit einem Offsetwert zum tatsachlichen
Digitalwert erfolgt.

Abweichungsdiagramme:
L] [1] Gesamtmessbereich - Dﬂ

[l
0|

\

/ .\'_,_r’ Tram]
[ T T T T
PRERARRF AR S RP AR N AR RAF A LR R
o5 it wr
-t00)
) madmum ) autom. Ciest

Uber den Menibutton 1ésst sich ein ,,neues* Diagrammfenster einblenden. Es sind maximal 10 Fenster méglich,

wobei jedes Fenster individuell konfiguriert werden kann. Dazu zéhlen:

- Inhalt (laufende Messung oder eine bestimmte Messung)

- Skalierung der Achse (maximum, autom. oder fest vorgegebene Werte)

- Position und FenstergréRe
Die aktuelle Konfiguration wird gespeichert und bleibt auch nach dem SchlieRen des Diagrammfensters erhalten.
Soll ein Fenster nicht mehr erscheinen ist es mit dem Schaltfeld B8 zu entfernen. Mit dem Menibutton kann es

aber jederzeit wieder hergestellt werden.
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Messwerttabellen:

O [1] Gesamtmessbereich(B) - oIEN
B e e TR Tabellenkonfiguration >
laufende Messung
Gesamtmessbereich{A) IST> 18T< ABW: ABW<
];""d“e;jble*th"‘) ® 000 mm 01003mm  0.0000pm  -0.5000 um
Hysteraseld) 504 mm 0.0808mm  -D.ADD0um  -0.8000 um
KraftmessunaiA 607 mm -0.0608 mm -0.7000 pm -0.5000 pm
TI L hm' he'd) 5 404 mm -0.0358 mm -0.4000 pm 0.2000 pm
eilmessbereich|| - -
Wiederholmessung(B) 07 mm -0.0204 mm -0.7000 ym -0.4000 pm
Hysterese(B) 004 mm 0.0002mm  0.4000pm 02000 um
Kraft(B 07 mm 0.0194 mm 0.7000 pm -0.6000 ym a
0.0400 mm 0.0406 mm 0.0383 mm 0.6000 pm -1.1000 pm
0.0600 mm 0 0619 mm 00604mm  15000um  0.4000 um Sollwert Istwert Normal Prifing  Abweichung
0.0800 mm 0.0807 mm 0.0808 mm 0.1000 pm 0.8000 pm -0.060000 Ty -0.060700 -0.060000 (DALY ul
0.1000 mm 0.1004 mm 0.1009 mm 0.4000 pm 0.5000 pm 0060000  -0.060900 -0.060900 -0.060000 -0.500000 o
FERTIG
< >

Genau wie bei den Abweichungsdiagrammen kénnen auch Messwerttabellen als Zusatzfenster dargestellt werden.
Inhalt, Spaltenzuordnungen und Formate lassen sich individuell konfigurieren. Klickt man mit der Maus auf einen
Messwert erscheinen weitere Infos zu diesem Wert.

Gemessene Abweichungen werden in der Tabelle farbig dargestellt:

Grin + grauer Text: Abweichung liegt innerhalb der Toleranz und ist kein signifikanter Grenzwert fiir die
Kennwertberechnung.

Griun + schwarzer Text: Abweichung liegt innerhalb der Toleranz und ist ein signifikanter Grenzwert fiir eine
Kennwertberechnung (Max- oder Minwert).

Gelb: Abweichung liegt innerhalb des Unsicherheitsbereiches fiir eine Kennwertberechnung.

Rot: Abweichung liegt auRerhalb des Toleranzbereiches flr eine Kennwertberechnung.

Gemessene Sollwerte werden in der Tabelle blau dargestellt, wenn dieser Sollwert einen signifikanten Grenzwert
(Max./Min.) fiir einen ,,markierten” Kennwert darstellt (Kennwert wurde in Kennwerttabelle blau markiert).

Kennwerttabelle:

Die Kennwerttabelle ist fester Bestandteil des zentralen Priiffensters. Die Breite ist damit fest vorgegeben, die
Hohe kann aber individuell angepasst werden. Auch Spaltenbreite und Spaltenzuordnung kann frei konfiguriert
werden.

Kennwerte == Priifmodus == [ manuelle Messung erzwingen Tabellenkonfiguration >> 1
Kenn... Tol.(A) IST(a) U(a) B(A) IST(E) U (B) B (B) - - - ~
fa* z.00... (G0N cut eI GUT
fg 400... S5O0 cur [EENN Gut
fu 2.00... (LG0T <hl GUT
ft 2.00... 7 (o0, GUT
fw 1.50... AR cut [ GUT
test 5.00... [2E00a] il GUT
sl voo... | NS scr.... N sc-
gluser  1.00... [N sc-.... [T sc-.

W

Durch Anklicken von Kennwerten mit der Maus werden diese blau markiert. Markierte Kennwerte werden in den
Abweichungsdiagrammen und Tabellen gesondert hervorgehoben.
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Neue Funktionen im Priifmodus:

PRUFMODUS
Bezeichnung: Messwertibernahme: = autom. iber Kameral
Zeigerposition  Zeigerdeckung . .
berechnen cuchen Vorlauf: 0.01 | mm max. Skalenteiungsfehler: 0.8 ta
Gesamitmessbereich: (O] '3:;' MNachlauf: 0.01 | mm Empfindlichkeit vor Teilstrich: 50 | o
Teimessbereich: O 0.05 o o 0
Wiederholbarksit: Umkehr: - mm Empfindlichkeit tiber Teilstrich: oy
Hysterese: (O] Q Geschwindigkeit: 0.20 | mm/s Priifschrittweite: 0.10 tig
dynamisch statisch e w00 . i 200
Kraft: é — Beschleunigung: 3 mmjs2 Wartezeit: ms
Joystick Faktor: 1.00
absolute Einspannposition A/B (Referenzwert) 0.00 0.00 | mm Absolutposition: 2.0 4o
autom. Referenzsuche (max. Suchbereich/Luftspalt) 0.10 mm Wiederholposition: 3.0 ta
["] Messpunkt=Referenzpunkt: nicht priifen Fehlertest: 5.0 g
[] 315/KS Modus
[ ] Messung mit aktiviertem Kraftsensor Abbruchposition: 5 tg
() Abweichung = Normal - Prifiing (@) Abweichung = Prifling - Normal

FERTIG
[] Anderungen auch in den Friifplan ibernehmen (MTK_1u_0. imm.par)

Joystick Faktor:
Bei der manuellen Prifung ist man auf eine besondes feinfiihlige Bewegung des Messbolzenz angewiesen. Je nach

Bedarf kann die Geschwindigkeit bei voller Joystickauslenkung (ohne Turboschalter) festgelegt werden. Ein
Faktor <1 (minimal 0.1) verringert die Geschwindigkeit, ein groRerer Wert (max. 10) vergroBert die
Verstellgeschwindigkeit des Messbolzenz.”

Messpunkt=Referenzpunkt:

Entspricht ein Messpunkt genau den -bereits am Anfang gepriften Referenzpunkt- kénnte dieser Prifschritt
normalerweise entfallen, weil die Abweichung an dieser Stelle etwa Null betrdgt. Aufgrund der
Wiederholgenauigkeit oder anderer EinfluBgréRen kann gewiinscht werden, dass dieser Wert nochmal gepruft
wird oder auch, dass an dieser Stelle das Normal nochmal auf den Referenzwert abgeglichen wird (insbesondere
bei Zyklenmessungen). Der Schalter besitzt deshalb 3 Zustande:

[ Messpunkt=Referenzpunkt: nicht prifen

Messpunkt=Referenzpunkt: prifen
[w] Messpunkt=Referenzpunkt: abgleichen

DIALTESTS8 bietet einige neue Mdglichkeiten, die den Prifablauf beschleunigen bzw. manuelle Vorgange
automatisieren:
Absolute Einspannposition:

absolute Einspannposition A/ (Referenzwert) 3.5 0.00 | mm

Unter der Voraussetzung, dass das gewahlte Messmittel etwa identisch einspannt wird, kann die Software die
Vorpositionierung des Messbolzens tbernehmen. Das spart nicht nur einen Arbeitsschritt sondern ist auch die
Voraussetzung damit ein Roboter unterschiedlichste Typen nacheinander priifen kann. Die Vorgabewerte sind die
Absolutpositionen des Normals bei dem der Priifling méglichst in der Nahe des Referenzwertes stehen sollte (A
und B Prifung). Die Positionen ermittelt man am einfachsten wahrend der manuellen Referenzsuche. Der
angezeigte Wert fur das Normal ist der aktuelle Absolutwert.

Wichtiger Hinweis:

Bei unbekannter Einspannposition ist diese Option nicht zu aktivieren! Der Messbolzen kénnte das Messmittel
oder das Prufgerat beschadigen.

Automatische Referenzsuche:

[] autom. Referenzsuche {(max. Suchbereich/Luftspalt) 0.10 L0 mm

Ohne diese Option verlangt DIALTEST vom Anwender, dass er Zeiger oder Display manuell in die Ndhe des
Referenzwertes positioniert. Bei der automatischen Referenzsuche wird der Messbolzen schrittweise bewegt bis
der Referenzwert abgeglichen werden kann. Der Suchbereich wird als Parameter vorgegeben und verhindert
unsinnig lange Suchvorgdnge und Beschadigungen durch Uberschreitung des Messbereiches. Bei
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Fihlhebelmessgeriten die sowohl in A als auch in B Richtung gepriift werden, ist der ,,Luftspalt Parameter von
Bedeutung. Nach Umschaltung von A->B (oder zuriick) wird stets dieser Weg vom Messbolzen gefahren und
danach die schrittweise Suche nach dem Referenzwert begonnen. Der ,,Luftspalt“-Wert sollte etwas kleiner als der
tatséchliche Luftspalt im Messaufsatz sein.

Anderung im Priifmodus, die wahrend einer laufenden Priifung durchgefiihrt werden, sind normalerweise auch nur
in dieser Priifdatei gespeichert. D.h. die nachste Prifung erfolgt dann wieder mit den original-Priifparametern.
DIALTEST 8 bietet die Mdéglichkeit durch Aktivieren von:

&nderungen auch in den Priifplan ibernehmen (digital-kabel 1p.par)

die aktuellen Priifmodus Einstellungen auch in den Priifplan (par-Datei) zu Gibernehmen. Der Name des Priifplans
wird in Klammern angegeben. Die Aktivierung muss aus Sicherheitsgrinden immer wieder neu gesetzt werden.

Neue Funktionen in der Konfiguration:

Gerate Datenbank Vorlagen Priifablauf Programmtexte Tabellentexte Tonausgabe Mutzerrechte LIZENZ

Programmodus

Programmsprache

Messuhr- und Feinzeigerprifgerat

7] ﬂ

[er

~|

Typ Port/Adresse Geratetest
Anzeigeeinheit | PU41 motion ~ | | com? v|
Antrieb PU41 motion ~ Steuerungsfenster
Kamera
Kalibrierfaktor Kalibrieroffset
Induktivtasterbox | OPTIMAR 100ph | | Mahr (Pin2) v| | 1.00000 | | 0.00000 |
Messkraftprifgerat UMP- 1208(10M)  ~ 1.00000 O autom. O -—MN 000 | |reset
Offsetkorrektur

Roboter | MTKR w | | coml v|
OR- Scanner | KEYENCE SRo0x v | | com2 v| 0
Temperatur FU41 Tlierror 04 T2ierror 04 T3error 04
digitale Messmittel (fcom3) | Sylvac duplex -

430072

O

oK Abbrechen

Der Gerétedialog wurde neu gestaltet und bietet 0.a. eine Spalte ,,Geratetest an.

Die Liste der digitalen Messmittel wurde erweitert. Insbesondere die Einbindung der IBR-Schnittstelle erweitert
die Prufmdglichkeiten auf alle Messmittel, die Uber einen IBR-Busadapter angeschlossen werden kénnen.

Die Schnittstelle zu QR-Scannern ermdglicht die automatische Identnummernerfassung. Die Roboterschnittstelle
ermdglicht automatische Bestiickung und Sortierung. Zur Zeit nicht verfiigbare Schnittstellen (com-ports) sind
durch (*) gekennzeichnet — kénnen aber dennoch ausgewahlt werden.

Durch Aktivieren des Auswahlfeldes ,,autom. Offsetkorrektur® bei Kraftsensoren wird vor jeder Kraftmessung
(bei unbelasteten Sensor) der Sensorwert auf 0.0N korrigiert und erhdht damit die Genauigkeit der Messwerte.
Mit der entsprechenden Sensorausriistung kann DIALTEST Temperatur bzw. Umweltwerte mit jedem Messpunkt
aufnehmen. Die Ausgabe erfolgt in der Messwerttabelle und in EXCEL. Damit die Temperaturwerte in EXCEL
erscheinen muss die Protokollvorlagedatei zusitzliche Arbeitsblétter (,,1%, ,,2, ,,3“....Bezeichnung entspricht der
Kanalnummer) enthalten.

Die Programmsprache wird Uber ein Auswahlfeld festgelegt (bei Anderungen ist ein Programmneustart
erforderlich).
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KONFIGURATION

Gerate | Datenbank | Vorlagen | Prifablauf | programmtexte | Tabellen - Texte | Tonausgabe | Mutzerrechte | LIZENZ

Priifschrittfolge Prifung STARTEM
Identrummer abfragen v (@) Standard () Expert () Produktion
GMB A prifen he [] Autostart der Priifschrittfolge
TME A prifen w
Prifung FERTIG/SPEICHERM
WDH A priifen w

(@) nachfragen (speichern/nicht speichern/zuriick)

HYST A prifen hd

(_)immer automatisch speichern und Prifung beenden
KRAFT A priifen ) —

() automatisch wenn Prifung GUT
GME B prifen W

() automatisch wenn Prifung GUT oder BEDINGT GUT
TME B priifen w

[ zusatzschalter "Priifung wiederholen™
WDH B prifen W
HYST B priifen w

- IMPORT / EXPORT

KRAFT B priifen w7 w| []Testmodus
Sicht-/Funktionspriifung w

- v | [ Testmodus
Protokolltexte abfragen W []PDF exportieren

0K Abbrechen

Im Konfigurationsdialog ,,Prifablauf* kann das Programm individuell

Identnummer abfragen

GMB A prifen angepasst werden. Nach dem Start mit =228 erfolgt die schrittweise

TMB A prifen . . . . - .. .

WIDH A priffen Abarbeitung der in der ,,Prufschrittfolge* definierten Prifbestandteile.

xiﬁﬁf;ﬂﬁﬁgn (Priifschritte, die nach dem Prifplan nicht erforderlich sind werden

o e ausgelassen bzw. Ubersprungen.)

VIDH B prifen Es kann sowohl die Reihenfolge als auch der Inhalt vorgewéhlt werden.
prifen

KRAFT B priifen

Sicht-/Funktionsprifung

Protokolltexte abfragen
Ausgangsposition anfahren

Protokoll auf Bildschirm anzeigen
Protokoll als PDF Datei speichern
Protokoll drucken

Protokoll als PDF speichern und drucken
Fertig/Speichern Dialog aufrufen

Im Bereich ,,Prifung STARTEN® wird festgelegt, mit welcher Variante die Auswahl des Priifplans erfolgen soll.

Standard: Auswahl erfolgt durch Suche nach Messmitteltyp, nach Parameterdatei oder nach vorhandener
Identnummer. In dieser Variante ist auch der schnelle Wechsel zu ,,Expert* moglich.

Expert: Auswahl erfolgt ausschliellich durch Wahl einer Parameterdatei. Nur in dieser Variante kénnen
Prifpléne gedndert oder neu angelegt werden.

Produktion: Insbesondere fiir Produzenten, die mehrere Priifungen mit einem Typ hintereinander ausfiihren

mussen. Auswahl erfolgt durch Wahl einer Parameterdatei. Die Priifungen werden bis zum STOP
fortlaufend ausgefiihrt. In der Statustabelle werden die letzten Prifungen aufgelistet.

Autostart der Prufschrittfolge:
Mit der Aktivierung wird die Prifung unmittelbar nach der Prifplanauswahl automatisch
gestartet (entspricht dem Betatigen von “liil),

Im Bereich ,,Prifung FERTIG/SPEICHERN “ wird festgelegt, wie sich DIALTEST in diesem Dialogfeld verhélt:
nachfragen: Es wird immer ein Auswahldialog angezeigt, der Nutzer muss diesen Bestéatigen.
immer autom. speichern und Priufung beenden:

Unabhéngig vom Priifergebnis wird die aktuelle Priifung gespeichert und die Prifung beendet.
autom. wenn Prifung GUT....:

Abhdngig vom Gesamtpriifergebnis wird die aktuelle Prifung gespeichert und die Prifung
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beendet. Ist das Ergebniss nicht GUT wird der Auswahldialog fir den Nutzer angezeigt.
Zusatzschalter ,,Priifung wiederholen*:

Im Auswahldialog wird ein zusatzliches Schaltfeld angezeigt. Damit kann die aktuelle Prifung

gespeichert und der gleiche Prifplan nochmal ausgefiihrt werden.

Im Bereich ,,Prifung™:

Kennwertberechnung nach jedem Messpunkt:
Wird diese Option aktiviert, erfolgt die Neuberechnung und Bewertung aller Kenwerte
unmittelbar nach der Messung eines einzelnen Messpunktes. Damit sieht man sofort das aktuelle
Prufergebnis.

IMPORT/EXPORT:

Import und Export zu externen CAQ-Systemen kénnen hier ausgewahlt werden. Die Funktion
erfordert die entsprechenden Lizenzrechte sowie die Installation der Transfermodule. Im
»Testmodus* wird das Transfermodul dauerhaft dargestellt bis der Nutzer den Export/Import
bestétigt hat.

Ermdglicht das externe Verwaltungsprogramm die Ubernahme eines Priifprotokolls (PDF) sollte
das Schaltfeld ,,PDF export” aktiviert werden. Eine zusitzliche Protokollerzeugung im
Prufablauf ist damit nicht mehr notwendig.

Priifung spezieller Messmittel:

Bisher hatte DIALTEST immer die Einschrankung, dass die Messwerte bei hineingehenden Messholzen auch
,,Zunehmen* mussten. Diese Einschrankung besteht nun nicht mehr.

Beispiel:
- Der Messbereich muss ,,abnehmend‘ definiert werden.
TeilungfAufliésung: 0.01 v von bis Umilzuf
Messspanne: 10.0 W | 10,0 0.0 10

- Der Faktor flir das Referenzsystem muss ebenfalls negativ sein! Eventuell ist auch die Zeigerdrehrichtung
bei analogen Messmitteln entgegen den Uhrzeigersinn.

Prifung: A |
Zeigerdrehrichtung: (" im Uhrzeigersinn (@) gegen Uhrzeigersinn
Faktor fir Anzeigewert (Priifling): 1.00000000
Faktor fir Messbolzen (Normal): -1.00000000

- Die Referenzposition wird wahrscheinlich auf dem Messbereichsanfang liegen.
Referenzposition

10.000000

- Die Messpunkte sind ,,abnehmend* zu definieren.

Gesamtmessbereich

(" hinein (®) heraus
Q000 0.0000
1.0000
2.0000
3.0000
44,0000
5.0000
5.0000
7.0000
8,0000
,0000
0.0000 10,0000

e 00D

[ et I SO R ]
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Nutzung von QR Scanner ,Keyence*
Inbetriebnahme / Scanner anpassen:

- Installation von ,,AutoID Network Navigator*

- Anschluss Giber USB Kabel vom Scanner!

- Verbindung herstellen... Kamera anpassen ... speichern

Inbetriebnahme in DT8:
- RS232 Kabel verbinden (nicht USB vom Scanner!)
- Einstellung “Identnummer abfragen® in der Priifschrittfolge aktivieren

Produktionsmodus

Fir Anwender, die fortlaufend gleiche Uhrentypen priifen (evtl. mit Roboterunterstiitzung) steht ein

spezieller Programmmodus zur Verfugung. Der ausgewéhlte Prifplan wird automatisch immer wieder neu
gestartet. Die gepriiften ,,IJdentnummern® werden in einer Liste dargestellt. Zum Beenden muss der STOP Schalter

betétigt werden.

PRODUKTIONSPRUFUNG [l | PRODUKTIONSPRUFUNG [

FHDIM 0.24mm2p_auto.par v FH DIN 0.2mm2p. par v
TEACH w
5:0/4 ~
5:0/5
:
W
gepriift: gepriift:
file time file time
M-528.dat 18:04
M-529.dat 13:06
START START
ohne Roboter mit Roboter und Auswahl des Robotermacros ,,TEACH*
Firmenlogo:

Nach der Installation erscheint das Logo "Messtechnik Kliiger" im Programmhintergrund. Existiert ein Bilddatei
mit der Bezeichnung "logo.bmp" im Unterverzeichnis "System" von DIALTEST wird dieses verwendet.
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